Manovra Misura reale ] ]
Scala 100 75 50 100 75 50 100 75 50
Paterazzi di velaccino mm. 35 mm. 90,35 050 0,70 { 0,30 0,45 0,60 | 0,25 0,38 0,50
Paterazzi di velaccio mm. 35 mm. 035 050 0,70 | 0,30 045 060 0,25 0,38 0,50
Paterazzi di belvedere mm. 20 mm. 0,20 0,30 040 | 0,20 0,30 0,40 | 0,95 0,20 0,30
Straglio di velaccino
(4 capi) mm. 35 mm. 0,35 0,50 0,70 0,30 045 0,60 ; 0,25 0,38 0,50
Straglio di velaccio
(4 capi) mm. 35 mm. 0,35 050 0,70 | 0,30 045 060 | 0,25 0,38 0,50
Straglio di belvedere
(4 capi) mm. 25 mm. 0,25 037 0,50 0,20 0,30 0,40 | 0,15 0,20 0,30
Briglia asta di fiocco mm. 35 mm. 0,35 050 0,70 | 0,30 045 0.60 | 0,25 0,38 0,50
Marciapiedi mm. 40 mm. 040 060 080 { 030 050 0651|025 040 0,50
Paranco ant. straglio mm. 30 mm. 030 045 060 | 025 038 050 | 0,20 0,30 0,40
Paranco post. straglio mm. 30 mm. 030 045 060 | 0,25 0,38 0,550 | 0,20 0,30 0,40
Tientibene di trinchetto mm. 60 mm. 0,60 080 120 ] 050 0,75 1,00 | 0,35 0,50 0,70
Tientibene di maestra mm. 60 mm. 060 090 1,20 | 050 0,75 1,00 | 0,35 050 0,70
Tientibene di mezzana mm. 35 mm. 035 050 0,70 | 0,30 045 060 | 025 0,38 0,50
Corridoi e sagole mm. 30 mm. 0,30 045 060 | 025 038 050 ) 0,20 030 0,40

Nel consultare questa tabella di valori espressi
in diametri bisognerd tenere conto di alcuni
accorgimenti presi nel compilatla.

Primo le tre colonne contrassegnate I - IT - I1I
rignardano tre categorie principali di modelli,
11 T si riferisce a vascelli di 1° rango e secon-
do rango ed ai galeoni, il IT si riferisce ai va-
scelli di terzo rango ed alle fregate di prima
classe (percid comprende tutte le fregate ame-
ricane) e il III si riferisce alle fregate di se-
conda classe, alle corvette, brigantini, ecc.
Ognuna delle tre colonne & suddivisa a sua
volta nelle tre principali scale e cioé 1/100°,

1/75° e 1/50°.

L’andamento dei diametri in taluni casi non
¢ regolare perché sono intervenuti fattori di
valutazione differenti da quelli matematici.
Tutte le misure della tabella vanno infine in-
tese in senso approssimativo ed adoperando,
per eccesso e per difetto, quella misura di re-
fe che ci sara possibile reperire in commercio.
Cid vale soprattutto per le misure inferiori
perché per quelle maggiori sard sempre pos-
sibile comporre il refe occorrente come nel
caso delle manovre indicate specificatamente
a 4 capl.
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